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VOCABULAIRE TECHNIQUE DES FORMES D’ UNE PIECE

Nom : 

Perçage borgne

C’est un perçage qui ne traverse pas complètement la pièce. Son extrémité est généralement pointue.

Nom : 

Embase

Nom : 

Nervure

Nom : 


Désigne généralement une forme creuse précise (un trou) destinée à recevoir un arbre. C’est le contenant d’un assemblage.

Nom : 


C’est un évidemment réalisé à l’intérieur d’un alésage destiné à limiter la portée (surface en contact) de l’arbre contenu dans l’alésage.

Nom : 

Lamage

Nom : 


Usinage conique réalisé à l’entrée d’un perçage destiné à recevoir la tête d’une vis.

Nom : 

Bossage

Nom : 


Trou, débouchant ou non, généralement réalisé avec un foret à extrémité pointue.
Nom : 

Évidement

Nom : 


Trou de forme allongée, terminé par 2 demi-cylindres.

Nom : 


Surface arrondie destinée à supprimer l’arrête vive d’un angle saillant.

Nom : 

Congé

Nom : 


Changement de la section d’une pièce pour obtenir une surface d’appui.

Nom : 


Couronne sur une pièce cylindrique qui peut servir de butée.
Nom : 


Désigne généralement une pièce cylindrique précise. C’est le contenu dans un assemblage avec un alésage.
Nom : 

Dégagement

Nom : 


Rainure hélicoïdale exécutée sur un cylindre. C’est la forme qui a été réalisée sur une vis.
Nom : 

Taraudage

Nom : 


Surface conique ou plane obtenue par suppression d’une arrête vive sur un cylindre ou sur un prisme.
Nom : 

Gorge

Nom : 

Rainure

Nom : 

Méplat

Nom : 


Forme prismatique de grande longueur, destinée à rentrer dans une rainure et assurant en général une liaison glissière.
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