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LES CONTROLES
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1. [image: ]Le boisseau :





2. [image: ]Les ressorts :





3. [image: ]L'aiguille :






4. [image: ]La membrane :






5. Les circuits :
· Les passages des circuits doivent être débouchés
· Les gicleurs doivent être en bon état et conformes aux valeurs constructeurs au niveau de leurs sections de passage.
Ne pas déboucher les gicleurs avec un objet métallique au risque de les agrandir .

6. Les axes : Les axes ne doivent pas présenter de jeu.

7. [image: ]Le pointeau :














8. L’étanchéité des pointeaux :

Vérifier l’étanchéité en utilisant une nourrice et de l’essence.

9. Le flotteur :

- Contrôle de son étanchéité 
- Contrôle visuel de l’état général 
























LES REGLAGES
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1. Réglage de la position de l'aiguille :
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2. Hauteur de cuve : 


La hauteur des flotteurs se mesure avec un réglet ou une jauge spécifique. 
Il est nécessaire de faire pivoter la rampe pour que les flotteurs soient positionnés en 
appuis sur les pointeaux sans que les amortisseurs soient enfoncés. 






3. Pré-synchro des papillons :

Pour réaliser un réglage convenable, il faut se servir de deux calibres (ou pige) de même diamètre (2 forêts par exemple), un des 2 positionné sous le papillon de référence (premier papillon commandé par le câble d’accélérateur) et l’autre positionné sous le papillon le plus proche. Agir sur la vis de synchro entre les deux papillons concernés afin de positionner les papillons dans le même plan : la pige de contrôle doit juste coulisser. 
Faire de même pour les autres en gardant la première pige sur le papillon de référence. 
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3. Pré-réglage des vis de richesse :
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